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AufgABeN uND  
TäTigkeiTSSpek Trum

Die steigenden Anforderungen an die Produktqualität bei gleichzei-

tiger Verkürzung des Produktionsprozesses zwingt die Unterneh-

men zum kontinuierlichen Ausbau des Automatisierungsgrades ihrer 

Produktionssysteme. Dabei spielt die computergesteuerte Werk-

zeugmaschine eine entscheidende Rolle. Zu den wesentlichen Auf-

gaben des Metallfacharbeiters von heute zählen u.a. die Program-

merstellung und -optimierung, das Einrichten der Maschine sowie 

die Fertigung von Werkstücken an der CNC-Werkzeugmaschine.

Auf eiNeN BliCk

BeSChäfTiguNgSmögliChkeiTeN

CNC-Anwendungsfachkräfte kommen in den Bereichen der spa-

nenden Fertigung der Metall- und Kunststoffindustrie an modernen 

Werkzeugmaschinen zum Einsatz. Darüber hinaus finden bewährte 

und erfahrene Fachkräfte oftmals auch als Programmierer in der 

Arbeitsvorbereitung ein neues Betätigungsfeld. 

Beginn August / Februar

Dauer
9 Monate bei Fachqualifizierung
11 Monate inklusive 2 Monate betriebli-
ches Praktikum bei Rehabilitation

Ort Regenstauf

Abschluss
Eckert Zertifikat, Abschlusszeugnis, NCG-
Zertifikat* „CNC-Fachkraft“

Ausbildungsart Fachqualifizierung, Rehabilitation

Förderfähig Bildungsgutschein nach AZAV

Aufnahme 
voraussetzungen

Anlernkräfte mit einschlägiger Berufs-
erfahrung in der Metall- oder Kunst-
stoffverarbeitung, sowie Facharbeiter, 
Meister und Techniker, die sich im Bereich 
der CNC-Technik qualifizieren wollen.

Anmerkungen
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Auf eiNeN BliCk

Bel ASTuNgeN uND  
ANforDeruNgeN

Voraussetzungen für eine erfolgreiche CNC-Ausbildung sind tech-

nisches Verständnis, eine schnelle Auffassungsgabe und logisches 

Denken zur erfassung abstrakter programmstrukturen. Die körper-

lichen Anforderungen sind als eher gering einzustufen und differieren 

je nach einsatzbereich: stehende Tätigkeit an der maschine, sitzende 

beim programmieren. 

AuSBilDuNgSiNhAlTe

Die Schulung enthält die komplette CNC-Technik, einschließlich peri-

pherie, und wird in folgenden Qualifikationsstufen durchgeführt:

  

grundqualifikation

fertigungskunde, Werkstoffkunde, Zeichnungslesen, mathematik, 

Qualitätssicherung und fachpraktische Ausbildung an konventio-

nellen Werkzeugmaschinen.

 

kernqualifikation

grundlagen der CNC-Technik wie koordinatensysteme, Bezugspunkte, 

programmierverfahren, programmaufbau und konstruktive merk-

male von CNC-maschinen.

 

fachqualifikation

erstellen von steuerungsspezifischen programmen, Werkzeug- und 

Spanmittelvorbereitung, einrichten von CNC-maschinen, fertigung in 

verschiedenen Betriebsarten, programmoptimierung und programm-

archivierung.


