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Eckert Zertifikat

FACHQUALIFIZIERUNG

In jedem Falle Metallfachkrafte
mit Zerspanungskenntnissen, bei
Modul 1 sind keine CNC-Kenntnisse,
bei Modul 2 und 3 jedoch auch CNC-
Kenntnisse notwendig

FACHQUALIFIZIERUNG FACHQUALIFIZIERUNG
REHABILITATION

Metallfacharbeiter, bzw. mehr- Metallfacharbeiter, bzw. mehr-
jahrige Berufspraxisinder ~ M  jdhrige Berufspraxisin der
~ Metallbe- und -verarbeitung | Metallbe- und -verarbeitung

FACHQUALIFIZIERUNG

&

09402 502-221 bfw@eckert-schulen.de

Art.-Nr. 09030 Stand 03/2014

WIR BILDEN ZUKUNFT!® www.eckert-schulen.de




ECKERT
.4 SCHULEN

CNC-BEDIENER wm)

Eckert Zertifikat

Entwickeln Sie sich weiter!

Dieser Lehrgang ist fir Metallfacharbeiter, Angelernte oder
Berufsumsteiger konzipiert worden. lhnen werden die
erforderlichen theoretischen Kenntnisse und praktischen
Fertigkeiten flr die Bedienung von CNC-Werkzeugmaschi-
nenvermittelt.

Basiskonzept und Dozentenprofil

Sie erhalten Lehrmaterialien mit denen die Stoffinhalte
abgedeckt werden. Es werden hierflir eigens erstellte
maschinen- bzw. steuerungsspezifische Anleitungen
verwendet, welche den systematischen Einstieg in die
CNC-Maschinenbedienung erleichtern. Die Dozenten sind
geprifte Industriemeister, die einschldgige Berufserfah-
rung in Industriebetrieben im Bereich CNC-Fertigung besit-
zen und aulerdem auf eine mehrjahrige Lehrtatigkeit in
verschiedenen Gebieten zurickblicken kdnnen.

Ausbildungsform  Fachqualifizierung
Inhalt Beginn/Ende Nach individueller Absprache

Allgemeine Grundausbildung Dauer 8 Wochen

m Allgemeine Grundlagen der Metallbearbeitung Voraussetzungen  Metallfacharbeiter, jedoch auch Ange-
lernte und Berufsumsteiger

Grundlagen der CNC-Technik Beanspruchung Mittlere kdrperliche Beanspruchung
m Basiswissen der CNCG-Technik, um den Anforderungen Abschluss Eckert Zertifikat
bei der Maschinenbedienung gerecht zu werden. Forder- Férderfihig mit Bildungsgutschein

moglichkeiten nach AZWv

Praktische Ausbildung an CNC-Frds- oder CNC-Drehmaschinen

m In diesem Lehrgangsabschnitt werden die erforder-
lichen Ristschritte, das Einfahrenvon Programmen, das
Durchfihren von Werkzeugkorrekturen und einfache
Programmanderungen geschult.

09402 502-221 bfw@eckert-schulen.de
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CNC-ANWENDER ww)

Eckert Zertifikat

ECKERT
.4 SCHULEN

Entwickeln Sie sich weiter!

Dieser Lehrgang ist fir Metallfacharbeiter die in den letzten
Jahren berufsfremd tatig waren, sowie Personen mit ein-
schlagiger Berufserfahrung und ausgepragtem Interesse an
der Metall- oder Kunststoffverarbeitung, welche sich nach
positivem Eignungstest in der CNCGTechnik qualifizieren
wollen.

Seminarziel und Inhalte

Nach Abschluss der Ma3nahmessind die Teilnehmerin derLage,
einfache NCG-Programme zu erstellen, Ristschritte an CNG
Maschinen durchzuflihren und Teile unter Berticksichtigung
von Werkzeugkorrekturenin Eigenverantwortung zu fertigen.
Die Lehrgangsteilnehmer durchlaufen mehrere Quali-
fikationsstufen, wobei die ,Grundqualifikation Zerspa-
nung” und ,Kernqualifikation CNC" zeitgleich erworben
werden, wahrend die ,Fachqualifikation CNC" inhaltlich
liberwiegend nachgeschaltetist.

Grundqualifikation Zerspanung

m Fertigungskunde

m Grundtechniken der Zerspanung an konventionellen
Maschinen

m Zeichnungslesen unter Anwendung von Normen

m Mathematik fur technologische und geometrische
Anwendungen

m Messtechnik - Auswahlund Anwendung von Handmess-
mitteln

Kernqualifikation CNC

m Grundbegriffe

m Koordinatensysteme

m Bezugs- bzw. Nullpunkte

m Allgemeine Steuerungskenntnisse

m Grundlagen der Programmierung nach DIN 66025
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Fachqualifikation CNC

m Erstellung einfacher, steuerungsspezifischer Pro-
gramme mit unterschiedlichen Programmiertechniken

m Fehlersuche und Programmkorrektur

m Programmdibertragung

m Systematisches Risten unter Anwendungvon ldentnum-
mern bei der Werkzeug- und Spannmittelvorbereitung

m Erstteilfertigung, Korrekturlauf und Serienlauf

Ausbildungsform  Fachqualifizierung

Beginn/Ende Februar/Juli

August/Januar

Dauer 6 Monate

Voraussetzungen  Metallfacharbeiter, bzw. mehrjdhrige

Berufspraxis in der Metallbearbe- und

Verarbeitung

Beanspruchung
Abschluss

Forder-
moglichkeiten

Mittlere korperliche Beanspruchung
Eckert Zertifikat, Abschlusszeugnis

Forderfahig mit Bildungsgutschein
nach AZWvV

09402 502-221 bfw@eckert-schulen.de
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CNC-ANWENDUNGSFACHMANN @)

Eckert Zertifikat, NCG Zertifikat™

Entwickeln Sie sich weiter! Kernqualifikation:

Grundlagen der CNCGTechnik wie Koordinatensysteme,
Bezugspunkte, Programmierverfahren, Programmaufbau
und konstruktive Merkmale von CNCG-Maschinen.

Die standige Forderung nach Steigerung der Produktquali-
tat bei gleichzeitiger Verklrzung des Produktionsprozesses
zwingt die Unternehmen zu kontinuierlicher Erhohung des
Automatisierungsgrades ihrer Produktionssysteme. Dabei
spielt die computergesteuerte Werkzeugmaschine eine
entscheidende Rolle. Zu den wesentlichen Aufgaben des
Metallfacharbeiters von heute zahlen u.a. die Program-
merstellung und -optimierung, das Einrichten der Maschine
sowie die Fertigungvon Werksticken an der C(NG-Werkzeug-
maschine. CNCG-Fachkrafte kommen in den Bereichen der
spanenden Fertigung der Metall- und Kunststoffindustrie
an modernen Werkzeugmaschinen zum Einsatz. Darlber
hinaus finden bewadhrte und erfahrene Fachkrafte oftmals
auch als Programmierer in der Arbeitsvorbereitung ein
neues Betdtigungsfeld.

Fachqualifikation:

Erstellen von steuerungsspezifischen Programmen, Werk-
zeug- und Spannmittelvorbereitung, Einrichten von CNC-
Maschinen, Fertigung in verschiedenen Betriebsarten, Pro-
grammoptimierung und Programmarchivierung.

Belastungen und Anforderungen

Voraussetzungen fiir eine erfolgreiche CNC-Ausbildung sind Ausbildungsform  Fachqualifizierung Rehabilitation

technisches Verstandnis, gutes Auffassungsvermdgen und Beginn/Ende Februar/November (Januar mit Praktikum)
logisches Denken zur Erfassung abstrakter Programmstruk- August/Mai (Juli mit Praktikum)
turen. Die karperlichen Anforderungen sind gering und je Dauer 9 Monate bei Fachqualifizierung, 11
nach Einsatzbereich unterschiedlich; stehende Tatigkeit an ?nf;a;f;mﬂmezi gg;:;ﬁii’;:igﬁbll-
der Maschine, sitzende beim Programmieren.

Voraussetzungen  Anlernkrafte mit einschldgiger Berufserfahrung
in der Metall- oder Kunststoffverarbeitung, so-
Inhalt wie Facharbeiter, Meister und Techniker, die sich
im Bereich der CNC-Technik qualifizieren wollen.

Die Schulung enthdlt die komplette Peripherie zur CNC-Tech-

nik und wird in verschiedenen Qualifikationsstufen durch- Beanspruchung Mittlere korperliche Beanspruchung

gefiihrt. Abschluss Eckert Zertifikat, Abschlusszeugnis,
NCG Zertifikat* ,CNC-Fachkraft”

Grundqualifikation: Forder- Forderfdahig mit Bildungsgutschein

Fertigungskunde, Werkstoffkunde, Zeichnungslesen, maglichkeiten nach AZwWv

Mathematik, Qualitatssicherung und fachpraktische Aus- Anmerkungen *Anwendung neuer Technologien -

bildung an konventionellen Werkzeugmaschinen. NC-Gesellschaft e.V.
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CNC-MODUL1 - GRUNDLAGEN

Eckert Zertifikat

Zielgruppe

Metallfachkrafte mit Zerspanungskenntnissen, jedoch ohne
CNC-Erfahrung.

Ziel

Vermittlung allgemeiner Grundkenntnisse in der CNC-Tech-
nik, welche neutral auf alle CNC Dreh- und Frasmaschinen
Gbertragbarsind

Inhalt

Die Lehrgangsteilnehmer erhalten Lehrmaterial, mit-
dem die Stoffinhalte abgedeckt werden. Dieses dient der
Vorbereitung auf die eigentlichen Unterrichtsstunden.
Es werden hierfur eigens erstellte Schulungsunterlagen
verwendet, welche den systematischen Einstieg in die
CNC-Technik erleichtern. Die in diesem Lehrgang einge-
setzten Dozenten sind geprifte Industriemeister, die
einschlagige Berufserfahrung in Industriebetrieben im
Bereich CNC-Fertigung besitzen und aulRerdem auf eine
mehrjahrige Lehrtatigkeit in der CNC-Ausbildung zurtck-
blicken kénnen

Grundlagend der CNC-Technik

m Funktionsprinzip von CNC-Maschinen

m Koordinatensystem / Koordinatenachsen

m Bezugspunkte

m Grundlegende Kenntnisse tiber einfache Programmier-
befehle,

m Bearbeitungszyklen und Anwendungvon
Unterprogrammtechnik

m Erstellen einfacher CNC-Programme nach DIN 66025

Art.-Nr.09030 Stand 03/2014
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Ausbildungsform  Fachqualifizierung
Nach individueller Absprache

1 Woche je Modul

Beginn/Ende
Dauer

Voraussetzungen Injedem Falle Metallfachkrafte mit
Zerspanungskenntnissen*®, bei Modul 1

sind keine CNC-Kenntnisse, bei Modul

2 und 3 jedoch auch CNC-Kenntnisse
notwendig

Beanspruchung
Abschluss

Mittlere korperliche Beanspruchung
Eckert Zertifikat

Auf Anfrage, forderfahig mit Bildungs-
gutschein nach AZwWvV

*Die Zerspanungskenntnisse konnen
in einem seperaten Modul erworben
werden

Forder-
maglichkeiten

Anmerkungen

09402 502-221 bfw@eckert-schulen.de
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CNC-MODUL 2 - PROGRAMMIEREN

Eckert Zertifikat

Entwickeln Sie sich weiter!

Metallfachkrafte mit Zerspanungskenntnissen und
CNCErfahrung

Ziel

Steuerungsspezifische Programmierung fir Siemens 840D,
wahlweise DIN/ISO- oder ShopMill-Programmierung

Inhalt

Die Lehrgangsteilnehmer erhalten Lehrmaterial, mit dem
die Stoffinhalte abgedeckt werden. Es werden hierflr
eigens erstellte Schulungsunterlagen verwendet, wel-
che den systematischen Einstieg in die CNC-Programmie-
rung erleichtern. Die in diesem Lehrgang eingesetzten
Dozenten sind geprifte Industriemeister, die einschla-
gige Berufserfahrung in Industriebetrieben im Bereich
CNC-Fertigung besitzen und aufRerdem auf eine mehrjah-
rige Lehrtatigkeit in der CNC-Ausbildung zurickblicken

konnen Ausbildungsform  Fachqualifizierung

Beginn/Ende Nach individueller Absprache
Programmieren Siemens 840D (DIN/ISO oder ShopMill) Dauer 1 Woche je Modul
" Prol?ra mkmaufb?]g, Syntax Voraussetzungen Injedem Falle Metallfachkrdfte mit
m Nullpunktverschiebungen Zerspanungskenntnissen*, bei Modul 1
] Werkzeugkorr‘ekturen sind keine CNC-Kenntnisse, bei Modul
m Anfahrstrategien 2 und 3 jedoch auch CNC-Kenntnisse
m Programmieren unterschiedlicher Konturelemente notwendig

(kartesisch /"polar) Beanspruchung Mittlere korperliche Beanspruchung
m Bohr-und Fraszyklen o e
m Programmteilwiederholungen SEHEESS CEERRESTHIES
m Unterprogrammtechnik Forder- Auf Anfrage, forderfahig mit Bildungs-
moglichkeiten gutschein nach AZwWvV

Anmerkungen *Die Zerspanungskenntnisse konnen
in einem seperaten Modul erworben
werden

09402 502-221 bfw@eckert-schulen.de
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CNC-MODUL 3 - EINRICHTEN UND BEDIENEN

Eckert Zertifikat

Entwickeln Sie sich weiter!

Metallfachkrafte mit Zerspanungskenntnissen und
CNCErfahrung

Ziel

Selbststandiges Einrichten und Bedienen einer Deckel Maho
DMU 50 Frasmaschine mit Siemens 840 D-CNC-Steuerung

Inhalt

Die Lehrgangsteilnehmer erhalten Lehrmaterial, mit dem
die Stoffinhalte abgedeckt werden. Es werden hierflr
eigens erstellte Schulungsunterlagen verwendet, wel-
che das Einrichten und Bedienen der Deckel Maho DMU
50 erleichtern. Die in diesem Lehrgang eingesetzten
Dozenten sind geprifte Industriemeister, die einschla-
gige Berufserfahrung in Industriebetrieben im Bereich
CNC-Fertigung besitzen und aufRerdem auf eine mehrjah-
rige Lehrtatigkeit in der CNC-Ausbildung zurickblicken
konnen.

Einrichten und Bedienen einer DMU 50 Universal-
frasmaschine

Bedienelemente
Bildzeichen / Symbolik
Betriebsarten
Werkzeugsystematik

Externe Werkzeugvermessung
Referenzpunktfahren
Nullpunktverschiebung
Programmiubertragung, -eingabe
m Werkzeugmalie eingeben

m Werkzeugkorrekturen durchfihren
®m Programm einfahren

m Werkzeugaustausch

m Einfache Programmkorrekturen
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Ausbildungsform  Fachqualifizierung
Nach individueller Absprache

1 Woche je Modul

Beginn/Ende
Dauer

In jedem Falle Metallfachkrafte mit
Zerspanungskenntnissen*®, bei Modul 1
sind keine CNC-Kenntnisse, bei Modul

Voraussetzungen

2 und 3 jedoch auch CNC-Kenntnisse
notwendig

Mittlere korperliche Beanspruchung
Eckert Zertifikat

Beanspruchung
Abschluss

Auf Anfrage, forderfahig mit Bildungs-
gutschein nach AZwWvV

*Die Zerspanungskenntnisse konnen
in einem seperaten Modul erworben
werden

Forder-
maglichkeiten

Anmerkungen

09402 502-221 bfw@eckert-schulen.de



